RZECZPOSPOLITA POLSKA REPUBLIC OF POLAND
URZAD LOTNICTWA CYWILNEGO CIVIL AVIATION OFFICE

ul. Marcina Flisa 2, 02-247 Warszawa, Tel. (48 22) 520 73 36, Fax (48 22) 520 7373

Warszawa, dn. 14.09.2011 r.
Warsaw, day/month/year

DYREKTYWA ZDATNOSCI - AIRWORTHINESS DIRECTIVE
Nr SP-0002-2011-A

i Przedmiot (wyr6b / model, wyposazenie, numery)e. Wiatrakowiec CELIER AV[ATION Xenon 2 /
wszystkie modele i numery seryjne.

Product (product name / model, appliances, numbers)s CELIER AVIATION Xenon 2 Gyroplane /
all models and serial numbers.

. Numer Swiadectwa Typu / Orzeczenia (Nazwa Nadzoru): Swiadectwo Spelnienia Wymagan
Technicznych nr USP-004 — Urzad Lotnictwa Cywilnego {ULC).

Type Certificate / Approval Number Name of Authority): Type Qualifying Certificate
No. USP-004 — Civil Aviation Office - Poland (CAO).

. Dotyczy (opis usterki, rysunek czesci): przegladow i tymezasowe] modyfikacji (wzmocnienia) wezla
mocowania masztu wirnika nosnego.

Subject (description of the problem, identification of par): Main rotor mast fastening - inspection and
temporary modification (reinforcement).

. Przyczyna wydania (dla wyrobow importowanych przywola¢ AD Nadzoru Lotnicego kraju producenta):

W zwiazku z odnotowaniem kilku przypadkoéw uszkodzen masztu wirnika nosnego w
rejonie gornego wezla mocujacego maszt do kadhuba, producent wiatrakowca - firma
CELIER AVIATION - okreslila tymczasowe dzialania korygujace, umozliwiajace dalsze
uzytkowanie wiatrakowcow do czasu opracowania docelowego rozwigzania problemu.

Reason for the issuance of this AD (For imported products ,as in AD” point 6.)%

Because of several cases of the main rotor mast damage in the region of its upper fasten-
ing, the manufacturer - Celier Aviation Company - has determined the temporary corrective
actions, which enable the gyroplanes further operation until the final solution of the issue 1s
determined.

. Dzialania koryguj gce (dla wyrobow importowanych wpisa¢ ,jak w AD” pkt 6%
Zgodnie z Biuletynem Serwisowym X2-BS-020-PL:
3.1 Przeglad natychmiastowy,
3.2 Modyfikacja tymczasowa - wzmocnienie masztu,
3.3 Przeglady okresowe - po kazdych 25 godzinach lotu.

Corrective action (for imported products, ,,as in AD” point 6.)
In accordance with Service Bulletin No. X2-BS-020-PL:
3.1 Immediate inspection,
3.2 Temporary modification - rotor mast reinforcement,
3.3 Periodic inspections - every 25 flight hours.
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6. Nazwa Wladz Lotniczych wydajacych AD (dot. zagranicznych AD, podac Nr i datg wydania):
Nie dotyczy

Name of Aviation Authority that issued AD (for foreign ,,AD” give Number and date of issue):
N/A

7. Dokumentacja zwigzana (Biuletyn Obowiazkowy):
Celier Aviation, Biuletyn Serwisowy X2-BS-020-PL

Ref. publications (Mandatory Bulletin):
Celier Aviation, Service Bulletin No. X2-BS-020-PL

Niniejsza Dyrektywa Obowigzuje z dniem: Po otrzymaniu

Effective date of this AD (day/month/year): After receiving

Departanientu Techniki Lotniczej
Deputy Director
Aviation Technical Department
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=\ Urzad Lotnictwa Cywilnego
44 : | Departament Techniki Lotniczej
\
\<»// Tel.: + 48 22 520-73-34, Fax: + 48 22 520-73-73
ULC-LTT-3/6441-0001/01/11 Warszawa, 2011.09.14

Wedlug rozdzielnika

LRLARLIYIEANN RN R
00000035561

55619

dotyczy:  Wydania Dyrektywy Zdatnosci

Zatwierdzam 1 wprowadzam jako obowigzujacg z chwilg otrzymania:

Dyrektywe Zdatnosci Nr SP-0002-2011-A z dnia 14.09.2011 r.

Dyrektywa Zdatnosci dotyczy: wiatrakowcow CELIER AVIATION Xenon 2 — wykonania
przegladéw i tymczasowej modyfikacji (wzmocnienia) wezta
mocowania masztu wirnika nosnego.

Przyczyna wprowadzenia Dyrektywy Zdatnosci:

Odnotowanie kilku przypadkoéw uszkodzen masztu wirnika nosnego w rejonie gérnego wezla
mocujacego maszt do kadluba. Producent wiatrakowca okreslit tymczasowe dzialania
korygujace, umozliwiajace dalsze uzytkowanie wiatrakowcdéw do czasu opracowania
docelowego rozwigzania problemu.

Zalaczniki:
1) Dyrektywa Zdatnosci AD Nr SP-0002-2011-A
2) Biuletyn Serwisowy Nr X2-BS-020-PL

Zastepca Dyrektora

ul. M. Flisa 2, 02-247 Warszawa Strona |l z 2
Punkt Obstugi Klienta, tel.: +48 22 520-74-35 (36, 37), e-mail: kancelariai@ule.gov.pl

www.ulc.gov.pl




CELIER BIULETYN SERWISOWY

AVIATION X2-BS-020-PL Strona 123

BIULETYN SERWISOWY

X2-BS-020-PL

Nazwa-Typ/Model: Xenon 2 R

Xenon 2 RT

Xenon 2 RST
Seria/Numer: Wszystkie wyprodukowane egzemplarze
Dotyczy: Przeglad i wzmocnienie mocowania

masztu wirnika no$nego

Termin realizacji: Natychmiast po otrzymaniu Biuletynu
Opracowat: Zatwierdzik:
Odpowiedzialny za projekt typu Wiasciciel Celier Aviation
Data: 09.09.2011 Data: 09.09.2011

mgr inz. P

Stepnicki Artur Trendak
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Zatwierdzenie ULC:
Dyrektor
Departamentu ”l’“gghp?lki Lotniczej
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CELIER BIULETYN SERWISOWY
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3.1

3.2

3.3

Uzasadnienie wprowadzenia biuletynu

Niniejszy biuletyn zostaje wprowadzony w celu umozliwienia dalszej eksploatacji
wiatrakowcow Xenon 2 ze wzgledu na pojawiajace si¢ pegknigcia masztu wirnika
nosnego w rejonie gérnego wezta mocowania masztu do kabiny.

Wprowadzone zostaja obowiazkowe przeglady weziéw mocowania masztu, do czasu ich
odwolania.

Wprowadzona zostaje tymczasowa modyfikacja mocowania masztu, do czasu ogloszenia
rozwigzania docelowego.

Wykaz wiatrakoweow objetych biuletynem

Biuletyn dotyczy wszystkich wiatrakowcéw typu Xenon 2, modele R, RT 1 RST.

Postanowienia
Przeglad natychmiastowy

Po otrzymaniu biuletynu, przed nastepnym lotem, nalezy wykona¢ kontrole stanu masztu
wirnika nosnego w rejonie gdérmego wezla mocowania masztu do kabiny oraz
katownikéw mocujacych. Kontrole nalezy wykonaé zgodnie z procedurg przegladu
zamieszczona w Zalaczniku nr 1 do niniejszego biuletynu. W przypadku wykrycia
uszkodzef masztu lub katownikoéw mocujacych, uszkodzone elementy kwalifikujg si¢ do
wymiany. W przypadku braku uszkodzen elementy moga by¢ nadal uzytkowane pod
warunkiem zabudowy wzmocnienia wezla mocowania zgodnie punktem 3.2
Powiadomi¢ producenta o wyniku przegladu natychmiastowego.

Modyfikacja tymczasowa - wzmocnienie masztu

Po przegladzie opisanym w punkcie 3.1 nalezy dokona¢ wzmocnienia we¢zta mocowania
masztu zgodnie z opisem zamieszczonym w Zataczniku nr 2 do niniejszego biuletynu.
Wzmocnienie to nalezy zastosowa¢ zarowno na masztach dopuszczonych do dalszego
uzytkowania po przegladzie wg punktu 3.1, jak i na montowanych nowych masztach
zastepujacych uszkodzone. Modyfikacja ta ma charakter tymczasowy, umozliwiajacy
dalsza eksploatacj¢, do czasu opracowania rozwigzania docelowego.

Przeglady okresowe

Wprowadza sie obowiazek wykonywania przegladow gornego wezta mocowania masztu
wirnika nosnego, po dokonaniu modyfikacji tymczasowej wg punktu 3.2, w odstepach
czasu co 25 godzin nalotu, az do odwolania, zgodnie z procedurg przegladu
zamieszczona w Zataczniku nr 3 do niniejszego biuletynu. W przypadku wykrycia
uszkodzen podczas przegladu okresowego, nalezy bezzwlocznie o tym fakcie
powiadomi¢ producenta - firme¢ Celier Aviation, a wiatrakowiec staje si¢ niezdatny do
uzytkowania do czasu opracowania rozwiazania docelowego.
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4.1

4.2

5.1

3.2
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5.4

5.5

5.6

Termin realizacji

Przeglad natychmiastowy wg punktu 3.1 oraz modyfikacj¢ tymczasowa wg punktu 3.2
nalezy wykona¢ natychmiast po otrzymaniu biuletynu, przed nastgpnym lotem, o ile nie
zostalty wykonane weze$nie;j.

Przeglady okresowe wg punktu 3.3 nalezy wykonywac co 25 godzin nalotu.

Postanowienia koncowe

Niniejszy biuletyn zastgpuje poprzednio wydane biuletyny o numerach BS018 i BS019
z17.05.2011 r.

Wykonanie przegladéw i modyfikacji nalezy odnotowa¢ w ksigzce wiatrakowca.

O wszelkich uszkodzeniach wykrytych w trakcie przegladow nalezy bezzwlocznie
informowac¢ producenta - firmg Celier Aviation.

Zestaw elementow do wykonania modyfikacji tymczasowej, oraz ewentualnie nowy
maszt lub katowniki mocujace, nalezy zamawia¢ u producenta - firmy Celier Aviation.

Firma Celier Aviation oferuje pomoc uzytkownikom w przeprowadzeniu przegladéw
1 modyfikacji wynikajacych z niniejszego biuletynu.

Koszt wprowadzenia biuletynu ponosi uzytkownik.

Zalgczniki
Zatacznik nr 1 - Procedura przegladu natychmiastowego gérnego wezla mocowania
masztu wirnika nosnego.

Zatacznik nr 2 - Modyfikacja tymczasowa - wzmocnienie wezlta mocowania masztu
wirnika nos$nego.

Zatacznik nr 3 - Procedura przegladu okresowego gornego wezta mocowania masztu
wirnika nosnego.

KONIEC
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Zalacznik nr 1

Procedura przegladu natychmiastowego gornego wezla
mocowania masztu wirnika nosnego
Ogolne

Niniejszy zalagcznik opisuje procedur¢ przegladu natychmiastowego (wg punktu 3.1
biuletynu).

Przedmiotem przegladu jest gorny wezel mocowania masztu wirnika nosnego do kabiny

(Rys. Z1-1). Celem przegladu jest stwierdzenie, czy nie nastapily uszkodzenia masztu,
katownikow mocujacych lub innych elementow w rejonie wezla.
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Rys. Z1-1 Obszar podlegajacy przegladowi
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Wymagane narzedzia:

Klucze ampulowe: 516,

Klucze oczkowe lub nasadowe: 101 13,
Wiertarka,

Wiertlo o $rednicy 5 mm,

Srubokret plaski,

1

2. Demontaz

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnym podlozu i unieruchomi¢ poprzez wilaczenie
hamulca postojowego.

2.1 Demontaz przedniej owiewki masztu

Rozwiercié¢ nity mocujace owiewke do masztu, tak jak pokazano na rysunku Z1-2. Do
rozwiercenia nitéw nalezy uzyé wiertla o srednicy 5 mm. Po usunieciu nitow nalezy
zdja¢ owiewkg oraz starannie uprzatnaé z maszyny pozostalosci po rozwiercaniu.

Rys. Z1-2 Demontaz przedniej owiewki masztu

2.2 Demontaz katownikéw mocujaeych

Zdjaé drzwi inspekeyjne w ostonie silnika, z lewej i prawej strony kadtuba (Rys. Z1-3).

Odkreci¢ nakretki, zdja¢ podkiadki i wyjac $ruby oznaczone numerami 112 (Rys. Z1-4).
Sposob dostgpu pokazany zostal na rysunkach Z1-5 i Z1-6. W przypadku stwierdzenia
braku jakiejkolwiek podktadki pod tbem $ruby lub nakretka, nalezy ten fakt odnotowac
i powiadomi¢ o nim producenta.
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Rys. Z1-5

Dostep do $rub nr 1 po wewnglrznej stronie
masztu, od gory (zdjecie powyzej).

Dostgp do nakretek od strony przedzialu
silnikowego (zdjecie z lewej).

Rys. Z1-6

Dostep do $rub nr 2 od strony kabiny (zdjgcie z lewej).
Dostep do nakretek od strony przedziatu silnikowego (zdjecie z prawej).
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3. Ogledziny czeSci

Nalezy dokonaé ogledzin masztu wirnika nosnego oraz katownikoéw mocujacych.
Elementy nalezy dokladnie obejrze¢ z obu stron w okolicach otworéw pod sruby,
szukajac wszelkich uszkodzen typu: peknigcia, wyrwania, odksztalcenia plastyczne.
Wewnetrzna powierzchnia masztu dostgpna jest od gory, od strony zdemontowanej
owiewki. W dokonaniu ogledzin pomocne bedg: szklo powigkszajace, latarka i lusterko.

Przyktady wykrytych uszkodzen przedstawiono na ilustracjach ponizej (Rys. Z1-7).

Rys. Z1-7 Przyklady uszkodzen
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Whyniki i nastepstwa przegladu

W przypadku wykrycia uszkodzen masztu lub katownikow mocujacych, uszkodzone
elementy kwalifikuja si¢ do wymiany.

W przypadku braku uszkodzen, maszt i katowniki mocujace moga by¢ nadal
uzytkowane.

Warunkiem dopuszczenia do dalszego uzytkowania jest zabudowa wzmocnienia wezla
mocowania zgodnie z Zalgcznikiem nr 2 do biuletynu X2-BS-020-PL, zaréwno na
masztach dopuszezonych do dalszego uzytkowania, jak i na montowanych nowych
masztach zastepujacych uszkodzone.

KONIEC
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Zalacznik nr 2

Modyfikacja tymczasowa - wzmocnienie

wezla mocowania masztu wirnika nosnego

Ogolne

Niniejszy zalacznik jest instrukcja montazu dodatkowego tymczasowego wzmocnienia
masztu wirnika no$nego wiatrakowca Xenon 2 (wg punktu 3.2 biuletynu).

Wymagane narzedzia:

- Klucze ampulowe: 3, 516,
- Klucze oczkowe lub nasadowe: 8, 101 13,

- Wiertarka,

- Wiertla o srednicy 516 mm,
- Klucz dynamometryczny,

- Srubokret plaski,

- Szczypee o dtugosei catkowitej minimum 200 mm.

Przed montazem wzmocnienia nalezy wykonaé przeglad wg Zatacznika nr 1 do

ninigjszego biuletynu.

Schemat montazowy wzmocnienia przedstawiony jest na Rysunku Z2-1.

Prace nalezy wykona¢ z wykorzystaniem zestawu naprawczego pozyskanego od
producenta - firmy Celier Aviation. Zestaw ten zawiera pozycje 9, 15, 17, 20, 21, 22, 24,
25, 31 1 32 wyszczegdlnione w tabeli pod rysunkiem i wyréznione kolorem niebieskim.
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Rys. Z2-1 Schemat montazowy wzmocnienia

Poz. Nazwa czgsci Szt Materiat Nr rysunku lub normy
2 |Maszt 1 |Al AW-6106 CAXen-K-M-6000
3 |Katownik alu pionowy 120x40x3 2 |AlPA7/AW2024 |CAXen-K-M-6003A
9 |Nakretka samohamowna (nylon) 4 | Steel, Mild DIN 985 - M3
10 |Podkiadka 4 |Steel, Mild DIN 125 - A 8,4
11 |Podkladka 4 | Steel, Mild DIN 9021 - 8.4
12 | Sruba specjalna M8x40/30 4 |Steel, Mild CAXen-K-M-6037
15 | Sruba specjalna M6x40/25 4 |Steel, Mild CAXen-K-M-6035
17 | Nakretka samohamowna (nylon) 4 | Steel, Mild DIN 985 - M6
19 |Uchwyt stuchawkowy 2 |PAG/AW2017A CAXen-K-A-1012
20 | Plaskownik krdtki 2 |AIPA7/AW2024 |CAXen-K-M-6030
21 | Plaskownik dtugi 2 |AlPA7/AW2024 |CAXen-K-M-6031
22 | Nakretka samohamowna (nylon) 4 | Steel, Mild DIN 985 - M5
24 | Plytka mocowania owiewki masztu 2 | Stal 304L CAXen-K-M-6032
25 | Sruba 7 them soczewkowym 4 | Steel ISO 7380 - M5x16
31 | Podkiladka 8 | Steel, Mild DIN 9021 - 6,4
32 | Podkladka 8 | Steel, Mild DIN 9021 -5,3
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Plan czynnosci

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnym podlozu i unieruchomié¢ poprzez wiaczenie
hamulca postojowego. Katowniki (3) pozostaja zdemontowane po przegladzie wg
Zalacznika nr 1.

Wytrasowanie i wykonanie otworow w plaskownikach
Ptaskowniki (20) i (21) dostarczone w zestawie naprawczym nie posiadajg otworow.

Plaskowniki dlugie (21) nalezy przytozy¢ do wewngtrznej strony Scianek masztu,
zgodnie z wymiarami podanymi na Rysunku Z2-2, i wytrasowa¢ na nich polozenie
otworOw przez istniejace otwory w maszcie.

Wywierci¢ po 2 otwory &5 (gorne) w plaskownikach dtugich (21).

Ztozyé w pary plaskowniki dhugie (21) z krétkimi (20) w taki sposéb, aby ich przednie
i dolne krawedzie si¢ pokrywaly, i przewierci¢ wspdlnie po 2 otwory @6 w kazdym z
pakietow.
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Rys. Z2-2 Polozenie plaskownikow
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Montaz wzmocnienia

Katowniki (3) oraz ptaskowniki (20) i (21) przymocowaé do masztu (2) i wregi kadtuba
zgodnie z Rysunkiem Z2-1:

e Przymocowa¢ katowniki (3) srubami (12) do wregi kadtuba,

e Przymocowa¢ ptaskowniki (21) srubami (25) do masztu,

e Przymocowa¢ ptaskowniki (20) 1 (21) srubami (15) do masztu (2) 1 katownikdéw (3).
Wiozenie srub M6 od wewnetrznej strony masztu wymaga uzycia dtugich szczypiec.

Nalezy zwroci¢ szczegdlnag uwage na zalozenie odpowiednich podktadek pod tby srub i
pod nakretki.

Momenty dokrecenia nakretek sa nastepujgce:
M8 24+ 1 [Nm]
Mo 10+ 1 [Nm]
M5 8 + 1 [Nm]

o Zalozy¢ drzwi inspekcyjne w ostonie silnika, z lewej i prawej strony kadtuba.

W celu uproszczenia wykonywania kolejnych obowiazkowych przegladow o zwigkszo-
nej czestotliwosei (co 25 h) zaleca sig tymczasowe uzytkowanie wiatrakowca bez
przedniej owiewki masztu.

KONIEC
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Zalacznik nr 3

Procedura przegladu okresowego gornego wezla
mocowania masztu wirnika nosnego

Ogolne

Niniejszy zatacznik opisuje procedure przegladu okresowego (wg punktu 3.3 biuletynu).
Przeglad musi by¢ wykonywany po kazdych 25 godzinach lotu, poczawszy od momentu
wykonania wzmocnienia masztu wedtug Zatacznika nr 2 do biuletynu X2-BS-020-PL.

Przedmiotem przegladu jest gérny wezel mocowania masztu wirnika no$nego do kabiny
(Rys. Z3-1). Celem przegladu jest stwierdzenie, czy nie nastgpily uszkodzenia masztu,
katownikéw mocujacych, ptaskownikéow wzmacniajacych lub innych elementow w
rejonie wezla.

Rys. Z3-1 Obszar podlegajacy przegladowi

Wymagane narze¢dzia:

- Klucze ampulowe: 3,516,

- Klucze oczkowe lub nasadowe: 8, 101 13,

- Klucz dynamometryczny,

- Srubokret plaski,

- Szczypcee o dlugosei catkowitej minimum 200 mm.
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2. Demontaz

e Maszyng nalezy ustawi¢ na stabilnym podiozu i unieruchomi¢ poprzez wlaczenie
hamulca postojowego.

Zdjaé przednia owiewke masztu, o ile zostala zamocowana po poprzednim
przegladzie.

Zdja¢ drzwi inspekcyjne w ostonie silnika, z lewej 1 prawej strony kadiuba.

Schemat montazowy wezla przedstawiony jest na Rysunku Z3-2.

Odkreci¢ nakretki, zdja¢ podkladki, wyja¢ kolejno sruby (15), ptaskowniki (20),
$ruby (25), ptaskowniki (21), $ruby (12) i katowniki (3).

Ogledziny czeSci

Nalezy dokonaé ogledzin masztu (2), katownikow (3) oraz ptaskownikow (20) 1 (21).
Elementy nalezy dokladnie obejrze¢ z obu stron w okolicach otworow pod sruby,
szukajac wszelkich uszkodzen typu: peknigeia, wyrwania, odksztalcenia plastyczne.
Wewnetrzna powierzchnia masztu dostgpna jest od gory, od strony dachu kabiny.
W dokonaniu ogledzin pomocne beda: szklo powigkszajace, latarka i lusterko.

W przypadku wykrycia uszkodzen badanych elementow fakt ten nalezy bezzwlocznie
zglosi¢ producentowi, a wiatrakowiec staje si¢ niezdatny do uzytkowania do czasu
okreslenia przez producenta docelowego rozwiazania problemu.

Montaz

W przypadku braku uszkodzef, elementy moga zosta¢ z powrotem zamontowane
zgodnie z Rysunkiem Z3-2.

e Przymocowa¢ katowniki (3) $rubami (12),

e Przymocowa¢ plaskowniki (21) $rubami (25),

e Przymocowa¢ ptaskowniki (20) srubami (15),

Wiozenie $rub (15) od wewnetrznej strony masztu wymaga uzycia dtugich szczypiec.

Nalezy zwrocié szczegolng uwage na zatozenie odpowiednich podktadek pod Iby $rub 1
pod nakretki.

UWAGA'!
Nalezy zamontowaé nowe nakretki samohamowne zgodne ze specyfikacja.
Momenty dokrecenia nakretek sq nastgpujace:
M8 24+ 1 [Nm]
M6 10+ 1 [Nm]
M35 8+ 1 [Nm]
e Zalozy¢ drzwi inspekcyjne w ostonie silnika, z lewej 1 prawej strony kadhuba.

o Nie zaklada¢ przedniej owiewki masztu.

KONIEC



