RZECZPOSPOLITA POLSKA REPUBLIC OF POLAND
URZAD LOTNICTWA CYWILNEGO CIVIL AVIATION OFFICE

ul. Zelazna 9, 00-848 Warszawa, tel. (4822) 5207 374, fax (4822) 5207 373

Warszawa, dn. 17.05.2004 r.
Warsaw, day/month/year

DYREKTYWA ZDATNOSCI - AIRWORTHINESS DIRECTIVE
Nr SP-0039-2004-A

1. Przedmiot: Wszystkie $miglowce PZL Kania / All Series PZL Kania Helicopters.
Product (wyréb / model, wyposazenie, numery - product name / model, appliances, numbers)

2. Numer $wiadectwa Typu /Orzeczenia: GILC / GICA, BC-147
Type Certificate/ Approval Number (Nazwa Nadzoru - Name of Authority)

3. Dotyczy: Sprawdzenia numeru wytopu i wymiany srub 50.39.100.25.03 mocujacych ciggna

Sub] ect (opis usterki, rysunek czgsci - description of the problem, identification of part)

w przegubach osiowych $migiet ogonowych / Check of melt number and replacement of bolts
50.39.100.25.03 securing pitch links in tail rotor feathering hinges.

4. Przyczyna wydania: W trakcie naprawy $migiel ogonowych smiglowca Mi-2 stwierdzono

Reason for the issuance of this AD (dla wyrobow importowanych przywota¢ AD Nadzoru Lotniczego kraju producenta-
for imported products ,,as in AD” point 6.)

przypadki pekniecia srub 50.39.100.25.03 mocujacych ciggno w korpusie przegubu osiowego
$migla. Wykryte uszkodzenia wystapity na srubach wykonanych z partii materiatu nr wytopu
65816A i byly umiejscowione na czesci cylindrycznej $rub, w miejscu wspolpracy z ciggnem /
During repairs of Mi-2 helicopter tail rotors, bolts 50.39.100.25.03 securing the pitch link in the
rotor feathering hinge casing were fund to be fractured. The detected damages occurred on the
bolts made of the material melt lot No. 65816A, and were located on the cylindrical section of
bolt in place where it mates with the pitch link.

5. Dzialania korygujace: Jak w Biuletynie Obowiazkowym Nr BO-90-04-33 / As in Mandatory
Corrective action (dta wyrobow importowanych wpisaé ,,jak w AD” pkt 6.- for imported products, ,,as in AD” point 6.)
Bulletin No. BO-90-04-33.

6. Nazwa Wladz Lotniczych wydajacych AD: -—------

Name of Aviation Authority that issued AD (dot zagranicznych AD, poda¢ Nr i date wydania - for foreign ,,AD”
give Number and date of issue)

7. Dokumentacja zwigzana: Biuletyn Obowiazkowy Nr BO-90-04-33 / Mandatory Bulletin No.
Ref. Publications (Biuletyn Obowiazkowy - Mandatory Bulletin) B0O-90-04-33.

Niniejsza Dyrektywa Obowiazuje z dniem: Bezposrednio po otrzymaniu / Immediately
Effectivity date of this AD: (day/month/year) after receiving.

gy MAZAN

Chief Agdrthiness Inspector



URZAD LOTNICTWA CYWILNEGO
INSPEKTORAT KONTROLI CYWILNYCH STATKOW POWIETRZNYCH
ul. Zelazna 9, 00-848 Warszawa, tel. (4822) 5207 374, fax (4822) 5207 373

Warszawa, dn. 17.05.2004 r.

ULC/LTT-1/039/2004/AD

Wedlug rozdzielnika

Dotyczy: Wydania Dyrektywy Zdatnosci

Zatwierdzam i wprowadzam jako obowiazujaca z chwila otrzymania '
Dyrektywe Zdatno$ci Nr SP-0039-2004-A z dnia 17.05.2004 .

Dyrektywa Zdatnosci dotyczy: Smigtowcoéw PZL Kania.

(samolotu, $migloweca, silnika, $migta, wyposazenia)

Przyczyna wprowadzenia Dyrektywy Zdatnosci: Stwierdzenie peknig¢ srub mocujacych ciggno
w korpusie przegubu osiowego $migta.

Zalaczniki: Dyrektywa Zdatnosci SP-0039-2004-A

Rozdzielnik: , )
Uzytkownicy sprzgtu: - PZL-SWIDNIK SA, al. Lotnikéw Polskich, 21-045 Swidnik;

Komérki organizacyjne ULC: -
Komorki organizacyjne ULC:

LTT-1, L6dz, Olsztyn;

- DLR, Rzeszow, Krosno, Mielec, Lublin;
- DLK, Krakow, Bielsko-Biata;

- DLW, Wroclaw;

- DLP, Poznan, Szczecin;

- DLG, Gdansk;

- LTT-2.



RZECZPOSPOLITA POLSKA REPUBLIC OF POLAND
URZAD LOTNICTWA CYWILNEGO CIVIL AVIATION OFFICE

ul. Zelazna 9, 00-848 Warszawa, tel. (4822) 5207 374, fax (4822) 5207 373

Warszawa, dn. 17.05.2004 r.
Warsaw, day/month/year

DYREKTYWA ZDATNOSCI - AIRWORTHINESS DIRECTIVE
Nr SP-0039-2004-A

1. Przedmiot: Wszystkie $miglowce PZL Kania / All Series PZL Kania Helicopters.
Product (wyrob / model, wyposazenie, numery - product name / model, appliances, numbers)

2. Numer Swiadectwa Typu / Orzeczenia: GILC / GICA, BC-147
Type Certificate/ Approval Number (Nazwa Nadzoru - Name of Authority)

3. Dotyczy: Sprawdzenia numeru wytopu i wymiany $rub 50.39.100.25.03 mocujacych ciggna

Sub_] ect (opis usterki, rysunek czesci - description of the problem, identification of part)

w przegubach osiowych $migiet ogonowych / Check of melt number and replacement of bolts
50.39.100.25.03 securing pitch links in tail rotor feathering hinges.

4. Przyczyna wydania: W trakcie naprawy $migiet ogonowych smigtowca Mi-2 stwierdzono

Reason for the issuance of this AD (dla wyrobow importowanych przywota¢ AD Nadzoru Lotniczego kraju producenta-
for imported products ,,as in AD” point 6.)

przypadki pekniecia $rub 50.39.100.25.03 mocujacych ciggno w korpusie przegubu osiowego
$migla. Wykryte uszkodzenia wystapity na $rubach wykonanych z partii materiatu nr wytopu
65816A i byly umiejscowione na czgsci cylindrycznej §rub, w miejscu wspdtpracy z ciggnem /
During repairs of Mi-2 helicopter tail rotors, bolts 50.39.100.25.03 securing the pitch link in the
rotor feathering hinge casing were fund to be fractured. The detected damages occurred on the
bolts made of the material melt lot No. 65816A, and were located on the cylindrical section of
bolt in place where it mates with the pitch link.

5. Dzialania korygujace: Jak w Biuletynie Obowiazkowym Nr BO-90-04-33 / As in Mandatory
Corrective action (dla wyrobéw importowanych wpisa¢ ,,jak w AD” pkt 6.- for imported products, ,,as in AD” point 6.)
Bulletin No. BO-90-04-33.

6. Nazwa Wladz Lotniczych wydajacych AD: --------

Name of Aviation Authority that issued AD (dot zagranicznych AD, podaé Nr i datg wydania - for foreign ,,AD”
give Number and date of issue)

7. Dokumentacja zwigzana: Biuletyn Obowiazkowy Nr BO-90-04-33 / Mandatory Bulletin No.
Ref. Publications (Biuletyn Obowigzkowy - Mandatory Bulletin) B0O-90-04-33.

Niniejsza Dyrektywa Obowigzuje z dniem: BezpoSrednio po otrzymaniu / Immediately
Effectivity date of this AD: (day/month/year) after receiving.




CIVIL AVIATION OFFICE

INSPECTORATE OF CIVIL AIRCRAFT INSPECTION BOARD
ul. Zelazna 9, 00-848 Warszawa, tel. (4822) 5207 374, fax (4822) 5207 373

Warsaw, 17/05/2004

day/month/year

ULC/LTT-1/039/2004/AD

Subject: Issuance of the Airworthiness Directive

NOTICE
To Whom It May Concern

This NOTICE approves and makes Mandatory the Airworthiness Directive N°: SP-0039-2004-A,
Dated: May 17, 2004

This Airworthiness Directive concerns: PZL Kania Helicopters

(aircraft, engine, propeller, equipment)

Reason for the issuance of this Airworthiness Directive: Cases of fracture of the bolts securing the
pitch link in the rotor feathering hinge.

Enclosures: 1. Airworthiness Directive N° SP-0039-2004-A
2. Mandatory Bulletin No. BO-90-04-33

Mailing List:

Czech Republic, Cyprus, Slovakia



NE~ WYTWORNIA SPRZETU KOMUNIKACYJINEGO
Ny PZL-$WIDNIK”
SPOLKA AKCYJINA
Striowd
Al. Lotnikéw Polskich 1
21-045 Swidnik, Poland

Tel. (+48 81) 468 09 01, 751 20 71 ' Upowaznienie /certyfikat - GILC:
Fax (+48 81) 468 09 19, 751 21 73 - D-06/JA/2000/1
ZATWIERDZIL ZATWIERDZIL
Wiceprezes Zarzadu
Dyrektor Zarzadzajacy Naczelnik IKCSP

{\J:\CL L., -
‘ nspek{'é;g;;_ %"sydé%{u...

! N s
\(ngf,‘( oivy

mgrinz. Yan Mironski

BIULETYN OBOW“IAZKOWY Nr BO-90-04-33

NAZWA-TYP/MODEL: Smiglowiec KANIA.
SERIA/NUMER: Wszystkie.

DOTYCZY: SPRAWDZENIA NUMERU WYTOPU | WYMIANY $RUB
50.39.100.25.03 MOCUJACYCH CIEGNA W PRZEGUBACH
OSIOWYCH SMIGIEL OGONOWYCH.

TERMIN REALIZACJI: a) Wykonanie sprawdzenia - bezpoSrednio po otrzymaniu biuletynu.
b) Wykonanie wymiany §rub:
~ 3 miesigce od daty zatwierdzenia biuletynu przez Naczelnika
IKCSP - dla $migiel ogonowych z nalotem co najmniej 500 godz.

. — W trakcie dowolnych prac okresowych wykonywanych przed wy-
pracowaniem 500 godz. lotu - dla $migiel ogonowych z nalotem
mniejszym.

OPRACOWAL UZGODNIONO
ULC
Szef Stuzby Zdatnosci do Lotu Delegatura Poludniowo-Wschodnia
Z-ca Dyrektora ZBR
Inspektorat Kontroli Cywilaych
-4 Statkéw Powietrznych
- Gléwny Specjalisu"
\M‘, q’a‘kstynﬁl’[ui;;:klg‘
............ l\._/zz“"zzﬁa - {podpis, data)
(podpis, data) - y p
mgr inz. Jerzy Klimkowski Miejscowosc ... %JX g"’
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1

W trakcie naprawy $migiel ogonowych $miglowca Mi-2 stwierdzono przypadki pgknig¢ $ruby
50.39.100.25.03 mocujacej ciegno w korpusie przegubu osiowego $migla. Wykryte uszkodzenia wysta-
pily na srubach wykonanych z partii materialu nr wytopu 65816A i by%y umiejscowione na czgsci cylin-
drycznej $ruby w miejscu jej wspotpracy z ciggnem.

11

W zwiazku z powyzszym nakazuje si¢ wykohanie sprawdzenia numeru wytopu materiatu, z kté-
rego wykonane sa §ruby 50.39.100.25.03 zabudowane w piastach 90.39.100.00.00 $migiet ogonowych
eksploatowanych na $miglowcach KANIA jak i przechowywanych w magazynie. W $migle ogonowym
zamontowane sa dwie takie §ruby (po jednej w kazdym przegubie osiowym). Numer wytopu cechowa-
ny jest na tbach srub w miejscu pokazanym na Szkicu 1. $ruby 50.39.100.25.03 wykonane z materiatu
wytopu 65816A podlegaja wymianie na nowe wykonane z materiatu innego wytopu.

Wymiang $rub wykonywa¢ zgodnie ze szkicami i technologia zamieszczong w niniejszym biule-
tynie.

181

Czesci konieczne do realizacji biuletynu w przypadku wymiany $rub.

) los¢ :
Lp. N U
p azwa Nr rysunku, normy lub typ A 'wagi
1. [Sruba 50.39.100.25.03 2
2. |Zawleczka S-Zn 2,5x32 PN-76/M.-82001 2
v

Sprawdzenie numeru wytopu materiatu z ktérego wykonano $ruby 50.39.100.25.03 zamonto-
wane w $miglach ogonowych, wykonuje mechanik Uzytkownika $miglowca.
Wymiang $rub moze wykona¢:
— Przedstawiciel serwisu PZL-Swidnik S.A. na koszt Uzytkownika, po zgloszeniu przez Uzytkownika
wynikéw sprawdzenia numeru wytopu materiatu i potrzeby wymiany $rub;
— Mechanik Uzytkownika po zaméwieniu kompletu czesci wymienionych w rozdziale I11 niniejszego
biuletynu. W tym przypadku koszt czesci ponosi PZL-Swidnik S.A.

Wymieniony w technologii pobijak 18-62-178771 z gwintem M12x1,5 ustalajacy wspotosio-
wo$¢ otwordw ciegna i korpusu przegubu i usprawniajacy przez to wymiang $rub, moze wykonac
Uzytkownik we wiasnym zakresie wg Szkicu 2 zamieszczonego w technologii.

2/6 ’ B0O-90-04-33

\Y%

Wynik sprawdzenia numeru wytopu materiatu $rub i ewentualng ich wymiang odnotowac
w metrykach §migiel ogonowych podajac za podstawg numer niniejszego biuletynu.

Cztonek Zarzadu
Wytworni Sprzetu Komunikacyjnego
PZL Swidnik S.A.
DYREKTOR HANDLOWY

mgr inz. Ryszard Cukierman.

Opracowat: 09.03.2006.... (74 5= >... inz. M. Saba

Sprawdzi’i:z.‘.’.?é 9215 %ﬂ ................... mgr inz. S. B. Walczynski

B0-90-04-33 ' 3/6




Szkic 1. Miejsce i sposéb montazu $rub 50.39.100.25.03 mocujgcych ciggna.

Wspornik 50.39.215.00.03 (inf))

Sruba 50.39.100.25.03

Miejsce cechowania numeru wytopu.

—y SN

65816A -sruby z tym numerem wytopu podlegaja wymianie.
A-A
N Lopaty nie pokazano.

Korpus przegubu 90.39.100.01.03 (inf))
Podktadka 3402A-2-14-25

Sruba 50.39.100.25.03

N

B
| ///jl/

bggno 50.39.190.00.03 (inf))
Podkiadka 3402A-2-12-25

Podktadka 3402A-4-12-25

Nakretka 3346A-12
Moment dokrecenia 0,98+1,47 daNm (1,0+1,5 kGm)

Zawleczka S-Zn 2,5x32 PN-76/M-82001

4/6 B0-90-04-33

TECHNOLOGIA

wymiany Srub 50.39.100.25.03 w przegubach osiowych $migiel ogonowych.

~ Uwaga:

Wymiane $rub 50.39.100.25.03 zezwala sig wykonywaé bez demontazu $migla ze Smiglowca

1. Pedal sterowania noznego ustawi¢ w polozeniu neutralnym.

2. Zdemontowac zawleczke S-Zn 2,5x32PN-76/M-82001, odkrecic¢ nakretke 3346A-12, i zdjaé

podkiadki 3402A-4-12-25 1 3402A-2-12-25.

3. Do czofa $ruby 50.39.100.25.03 przytozy¢ pobijak duralowy, wybija¢ srube do chwili zruszenia.
[ 4. Na gwint $ruby 50.39.100.25.03 nakrecic pobijak z gwintem 18-62-178771 (patrz szkic 2) i wybié

$rube z korpusu przegubu.

Szkic 2. Ustawienie pobijaka 18-62-178771 na $rubie i jego wymiary.
¢ 13,0 (dla fazki 60°)

26

150

Podkladka 3402A-2-14-25 L MI2x1S
o
\5- $ruba 50.39.100.25.03 §[/
ma) Q
' 3 o /:
Ao S
¢ SIS
= — fq ¢
¢ 1
2
Ostona ciggna 50.39.10027.03 ,E E; o
A
: ”
3 f t
1 A &
’ & M Rt [ )
: 4
Usi7  Pobijak z gwintem 18-62-178771
|
A .
L) © 4138
[ _ Ciggno 50.39.190.00.03 ——N——'—
Material pobijaka: ] [

- Pret stalowy (stal dowolnego gatunku) $13,8 x 150.

T T

12

mozliwi¢ przemieszczenie sig osi otworu w ciggnie z osi otworu w korpusie.

6. Pokryc¢ cienka warstwga pasty MOLIPAS 60N nowe $ruby 50.39.100.25.03, oraz podkiadki

3402A-4-12-25, 3402A-2-12-25 1 3402A-2-14-25.

(pod Klucz)

5. Wykreci¢ Srubg 50.39.100.25.03 z pobijaka. Pozostawi¢ pobijak w korpusie przegubu, aby unie-

7. Na nowa $rubg 50.39.100.25.03 natozy¢ podkiadke 3402A-2-14-25 i nakrecié pobijak do zetkniecia
si¢ powierzchniami fazek 60° cz6t pobijaka i czesci cylindrycznej ¢ 14 $ruby.

B0O-90-04-33
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8. Wcisna(} $rubg w otwér korpusu i ciggna. Wykreci¢ pobijak ze $ruby.
9. Na%ozy(? podkladke 3402A-2-12-25 1 3402A-2-14-25, nakreci¢ nakretke 3346A-12.
10.Dokreci¢ nakretke momentem 0,98+1,47 daNm (1,0+1,5 kGm) i zabezpieczy¢ zawleczka

S-Zn 2,5x32 PN-76/M.-82001.

11.Powtorzyc czynnosci 1+10 dla drugiego ramienia.
12 Zdemontowane $ruby.ztomopwagé. .

Uwaga:

Zezwala sig na catkowite wybicie éruby 50.39.100.25.03 z korpusu przegubu pobijakiem duralowym
‘?12 X ISOVbt.:Iz uz'ycia”pobijaka 18-62-178771 z gwintem. W tym przypadku przed wcisnieciem nowej
sruby zwrdci¢ szczegdlng uwage na wspdlosiowosé otwordw w ciggnie 1 korpusie przegubu.

WYKAZ NARZEDZI | PRZYRZADOW HANDLOWYCH

Lp. Nazwa Typ los¢ Uwagi
Szt.
1. | Szczypce RSWa - 160 1
2. [Szczypce RSKn-125 1
3. | Miotek RMSa-500 ]
4. | Suwmiarka MAUb-150 1
5. [Pedzel RYBc-10 1
6. |Klucz RWPd-17x19 1
7. | Klucz RWPd-10x12 1

WYKAZ NARZEDZI I PRZYRZADOW SPECJALNYCH

Lp. Nazwa Typ Tlos¢ Uwagi
szt.
1. | Klucz dynamometryczny 50.91.601.00.00. 1 Z kpl. walizki 50.91.830.00.00
2. |Nasadka {114 x 6kt17 50.91.586.00.00 I Z kpl. walizki 50.91.830.00.00
3. | Pobijak duralowy $12x150 1
4. | Pobijak z gwintem M12x1,5 18-62-178771 1 b

]

Pobijak moze wykona¢ uiytkqwnik wg Szkicu 2 zamieszczonego w technologii. E -

WYKAZ MATERIALOW POMOCNICZYCH

Lp. " . Nazwa Typ Tlogé Uwagi
/§-ec
1. | Benzyna ekstrakcyjna 0,051
2. | Flanela 0,1 mb
3. | Smar MOLIPAS 60N 0,005kg
TECHNOLOGIE
Opracowat Sprawdzi Uzgodniono z HNS
Z. Gajewski Zya Wt .
oc. 03 s 17 Shirseshos

2 Gojecsshe G,

ST OF 20849
77
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ROZDZIELNIK DO BIULETYNU Nr BS-90-04-33
Powieli¢ i rozesta¢ w terminie 1 tygodnia (I.T. OES 86-361 pkt. 12.3 d)

I.  Odbiorcy w kraju — w j. polskim:

9)

10)

ULC

ULC - Zespol Olsztyn
ULC DLK - Krakow

ULC DLP - Poznan

ULC DLR - Zesp6l Lublin

MSWiA Inspektorat Lotnictwa Shizb
Porzadku Publicznego

Zarzad Lotnictwa Policyjnego Komendy
Glownej Policji

Komenda Wojewodzka Policji w
Poznaniu

Kierownik Zespolu Lotnictwa
Policyjnego

Komenda Wojewddzka Policji w
Krakowie

Wojewddzkie Stanowisko Kierowania
Biuro Techniki i Zaopatrzenia

Komendy Gléwnej Strazy Granicznej

B

I. PZL-Swidnik S.A. w j. polskim:

10)
11)
12)

ul. Chatubinskiego 4/6

ul. 1 Maja 13
ul. Dzielskiego 2
ul. Kantaka 4 p.1

ul. Droga Mgczennikow

Majdanka 60/62

ul. Stefana Batorego 5

ul. Pulawska 148/150

ul. Bukowska 239

ul. Mogilska 109

ul. 17 Stycznia 23

TGK-3 2 egz. + 1 egz. j. ang.
TGK - legz.
OKS-3 - legz.
HNS-HR - 2egz. +1egz. ). ang.
HNS-HN - legz.
HEK - legz.
HEE - legz. +legz ) ang.
NKIJ - lege
W-570 - legz
K}-590 - legz
OGK-2 - legz.
OPL - legz

III. Odbiorcy zagraniczni:

1}

2

3)

4

5)

UWAGA:

Helicopter s.r.o.

Namesti S. Freuda 4

742 58 Pribor, CZECHY

Urzad pro Cywilny Letectvi
Technicky Rozyne 6

160 08 Praha 6, CZECHY

Air Transport Europe s.r.o.
Letisko Poprad — Tatry

058 98 Poprad, SLOWACIJA
Letecky Urad Slovenskej Republiky
Letisko M.R. Stefanika

823 05 Bratislava 21, SLOWACJA
Ministry of Defence

Permanent Secretary

Nicosia, CYPR

- legz.wj.

- legz. wj.

- legz. wj.

- legz. wj.

legz. wj.

ang.

ang.

ang.

ang.

ang.

00-928 Warszawa
10-900 Olsztyn
31-165 Krakéow
61-812 Poznan
20-325 Lublin
02-591 Warszawa
02-624 Warszawa

60-189 Poznan

31-571 Krakow

00-908 Warszawa

- legz.
- legz.
-legz.
-1legz.
- legz.
- legz.
-1egz.

- legz.

- legz

-3egz.

Niniejszy rozdzielnik dolaczy¢ jako strong 7 tylko do biuletynow w j. polskim przeznaczonych dla:
ULC, ULC DLR - Zesp6! Lublin, HNS-HR, HEE, OGK-2, TGK i TGK-3.

B0-90-04-33




o4 K
Q \() PZL-SWIDNIK S.A.

Swiont

Al Lotnikéw Polskich 1

.21-045 Swidnik, Poland

Phone: (+48 81) 468 09 01, 751 20 71 ULC Approval/Certificate:
Fax  (+48 81)468 0919, 751 21 73 D-06/JA/2000/1

MANDATORY BULLETIN No. BO-90-04-33

NAME-TYPE/MODEL: KANIA helicopter.
SERIES/NUMBER: All helicopters.

EFFECTIVITY: CHECK OF MELT NUMBER AND REPLACEMENT OF BOLTS
50.39.100.25.03 SECURING PITCH LINKS IN TAIL ROTOR
FEATHERING HINGES.

COMPLIANCE: a) Check - immediately after receiving this bulletin,
b) Bolt replacement:

- Within 3 months after the bulletin approval by the Civil Aircraft
Inspection Board Chairman - for tail rotors with the flying time
at of at least 500 hours.

- During any periodical inspection performed before reaching 500
hours of flying time - for tail rotors with a shorter flying time.

The original Bulletin in Polish language was approved by
ULC on

The English translation of the original was approved by the
Manufacturer under delegated authority of ULC.

Agnieszka Depa
ULC-Authonzed Interpreter
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1
During repairs of Mi-2 helicopter tail rotors, bolts 50.39.100.25.03 securing the pitch link in the v
rotor feathering hinge casing were found to be fractured. The detected damages occurred on the bolts
made of the material melt lot No. 65816A and were located on the cylindrical section of bolt in place
where it mates with the pitch link.

The result of bolt material meit number and, if required, their replacement must be recorded
together with this builetin number as a reference in tail rotor log cards.

1

In relation to the above, it is required to check the melt number of material which was used to
make the bolts 50.39.100.25.03 installed in the tail rotor hubs 50.39.100.00.04 operated on Mi-2
helicopters and those kept in stores.

The tail rotor is provided with two such bolts (one in each feathering hinge). The melt number is. .
marked on bolt heads at a location shown in Sketch 1. Bolts 50.39.100.25.03 made from the melt No.
65816A are subject to replacement by new ones made from a different melt.

Bolts should be replaced in accordance with sketches and the procedure included in the bulletin.

m

Parts required to accomplish this bulletin in case of bolt replacement.

Item Name Dwg/standard No. or type Quantity per Remarks
helicopter
1. Bolt 50.39.100.25.03 2
2. Cotter pin S-Zn2,5x32 PN-76/M-82001 2
v

The melt number of material used to manufacture the bolts 54039.100‘25.03 installed in tail rotors
shall be checked by the helicopter Operator’s mechanic. )

The bolts may be replaced by: ' ’

- PZL-Swidnik S.A. service representative at the Operator’s expense, after the Operator notifies about ‘
the results of material melt number check and the need to replace the boits; !

- Operator’s mechanic, after ordering a set of parts specified in Chapter I11 of this bulletin. In such a
case, the parts cost is borne by PZL-Swidnik S.A.

The mallet 18-62-178771 with the thread M12x1,5 mentioned in the procedure, used to retain the
alignment of openings in pitch link and hinge casing and thus facilitating the bolts replacement, may be
made by the Operator on his own in accordance with Sketch 2 included in the procedure.
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Sketch 1. Location and method of installing the bolts 50.39.100.25.03 securing the pitch links.

Bracket 50.39 215.00.03 (ref )
. Bolt 50.39.100.25.03 : - VO
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Location of melt number marking.
65816A —bolts with this number must be replaced.

A-A
N\
\ Blade is not shown.

Hinge casing 90.39.100.01.03 (ref))
Washer 3402A-2-14-25
Bolt 50.39.100.25.03
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/Pitch link 50.39.190.00.03 (ref/
Washer 3402A-2-12-25

Washer 3402A-4-12-25
Nut 3346A-12
Torque 0,98+1,47 daNm (1,0+1,5 kGm)
Cotter pin S-Zn 2,5x32 PN-76/M-82001
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PROCEDURE
of replacing bolts 50.39.100.25.03 in tail rotor feathering hinges

NOTE:
It is allowed to replace bolts 50.39.100.25.03 without removing the rotor from the helicopter.

1.
2.

3.

4,

Set the rudder pedal in the neutral position.

Remove the cotter pin S-Zn 2,5x32 PN-76/M-82001, untighten the nut 3346A-12 and remove the
washers 3402A-4-12-25 and 3402A-2-12-25.

Apply the duralumin mallet to the face of bolt 50.39.100.25.03 and; push the bolt out until it is
removed. '

Twist the mallet with the thread 18-62-178771 onto the thread of bolt 50.39.100.25.03

(see sketch 2 ) and push the bolt out of the hinge casing.

Sketch 2. Positioning of mallet 18-62-178771 on bolt and its dimensions

Washer 3402A-2-14-25 MI12x1,5
o - -
\G’_ Bolt 50.39.100.25.03 5
S 0 ] |
}D 1 \e0 :;
N g 1%
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f o
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U :;
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; ¢ ’
’ ¢ Y
H & ) / uo_)
ALY Mallet 18-62-178771 with thread -
z
.{ $13,8
Pitch link 50.39.190.00.03 —J,§,/—-—
Mallet material: i ) i
- $13,8 x 150 steel rod (of any steel grade). ™~y ’
12
(for the wrench)

¢ 13,0 (for 60° chamfer)

5. Remove the bolt 50.39.100.25.03 from the mallet. Leave the mallet in the hinge casing to prevent

6.

7.

relocation of the hole axis in the pitch link in relation to the hole axis in the casing.

Apply a thin layer of MOLIPAS 60N paste onto new bolts 50.39.100.25.03 and washers 3402A-4-
12-25, 3402A-2-12-25 and 3402A-2-14-25.

Place the washer 3402A-2-14-25 onto the new bolt 50.39.100.25.03 and twist the mallet until the
60° chamfer surfaces of the mallet faces and those of the @14 bolt cylindrical section come in
contact.
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8. Press the bolt into the casing and pitch link opening. Remove the mallet from the bolt.
9. Place the washers 3402A-2-12-25 and 3402A-2-14-25, install the nut 3346A-12.
10. Tighten the nut with torque of 0.98+1.47daNm (1,0+1,5 kGm) and secure with the cotter pin 5-Zn
2,5x32 PN-76/M-82001.
11 Repeat the steps 1+10 for the second arm. i
12. Scrap the removed bolts. i

NOTE:

It is allowed to fully knock out the bolt 50.39.100.25.03 from the hinge casing using the @12x150
duralumin mallet and not the mallet 18-62-178771 with the thread. In this case, prior to pressing the
new bolt pay special attention to the alignment of holes in the pitch link and hinge casing.

LIST OF COMMERCIAL TOOLS AND INSTRUMENTS .
ftem Name Type Quantity per Remarks
helicopter
1. Pliers RSWa-160 1
2. {Plers RSKn-125 1
3. Hammer RMSa-500 1 ‘
4. Slide caliper MAUb-150 i ,
5. Brush RYBc-10 1
6. Wrench RWPd-17x19 I
7. | Wrench RWPd-10x12 1 |
LIST OF SPECIAL TOOLS AND INSTRUMENTS

Item Name Type Quantity per Remarks

- helicopter
I. | Torque wrench 50.91.601.00.00 1 From tool kit 50.91.830.00.00

2. Cap - square 14 x
hexagon 17

50.91.586.00.00

From tool kit 50.91.830.00.00

3. Duralumin mallet

D12x150

1

4 Mallet with thread

18-62-178771

1

"’ The mallet can be made by

the operator per Sketch 2 included in the procedure.

LIST OF ACCESSORY MATERIALS

Item Name Type Quantity per Remarks
helicopter
1. Extraction naphtha 0.051
2. Flannel 0.1 running
meter
3. | Grease MOLIPAS 60N 0.005 kg
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