RZECZPOSPOLITA POLSKA
GLOWNY INSPEKTORAT LOTNICTWA CYWILNEGO

REPUBLIC OF POLAND - REPUBLIQUE DE POLOGNE
GENERAL INSPECTORATE INSPECTORAT GENERAL
OF CIVIL AVIATION DE L'AVIATION CIVILE

ul. Gréjecka 17, 02-021 Warszawa, Tel. (4822) 624 42 87, Fax (4822) 629 86 89; (4822) 8225096

Warszawa, dn.11/05/2000
Warsaw, day/month/year

DYREKTYWA ZDATNOSCI - AIRWORTHINESS DIRECTIVE
Nr SP -0042 -2000-B

1.Przedmiot: Silnik / Engind model: PZL-10W
Product ( wyrdb / model, wyposazenie, numery - product name / model , appliances, numbers )

2.Numer Swiadectwa Typu /Orzeczenia: GILC /GICA CC-190
Type Certificate/ Approval Number (Nazwa Nadzoru - Name of Authority)

3.Dotyczy: Wykonania przegladow wezta mocowania silnikéw PZL-10W do przektadni WR-3
Subject ( opis usterki, rysunek czeSci - description of the problem, identification of part)
na $miglowcach ,,Sokot” / Performance of inspections of the joint connecting the
PZL-10W engine and transmission WR-3 on ,,Sokol” helicopters.
4.Przyczyna wydania: Podczas ogledzin stwierdzono brak momentu dokrgcenia czterech §rub

Reason for the issuance of this AD (dla wyrobow importowanych przywolaé AD Nadzoru Lotniczego kraju producenta-
for imported products ,,asin AD ” point 6. )

mocujacych silnik do przekfadni. / During inspection, a deficiency of
torque was found for four bolts connecting the engine with the gearbox
5.Dzialania korygujace: jak w Biuletynie Obowiazkowym / as in Mandatory Bulletin No.
Corrective action ( dla wyrobow importowanych wpisaé ,, jak w AD” pkt 6.- for imported products, ,, as in AD” point 6. )
E-19W093/2000
6. Nazwa Wladz Lotniczych wydajacych AD: ----------

Name of Aviation Authority that issued AD (dot zagranicznych AD, podaé Nr i date wydania - for foreign ,,AD”
give Number and date of issue).

7. Dokumentacja zwigzana: Biuletyn Obowigzkowy / Mandatory Bulletin No. E-19W093/2000
Ref. publications ( Biuletyn Obowiazkowy - Mandatory Bulletin )

Niniejsza Dyrektywa Obowigzuje z dniem : 20/ 05/2000
Eﬁ'ectivity date of this AD: ( day/month/year )

Glowny! nspek‘?or IKCSP
Chief Inspector oijivil Aircraft Inspection Board



GLOWNY INSPEKTORAT LOTNICTWA CYWILNEGO
INSPEKTORAT KONTROLI CYWILNYCH STATKOW POWIETRZNYCH
ul. Géjecka 17, 02-021 Warszawa, Tel. (4822) 624 46 96, Fax (4822) 629 86 89

. (4822) 624 42 87 (4822) 822 50 96

Warszawa, dn. 11.05.2000

GLC-T1-042/2000/AD

Wedlug rozdzielnika

Dotyczy : Wydania przez GILC Dyrektywy Zdatnosci

Z dniem 20.05.2000 zatwierdzam i wprowadzam jako obowigzujaca N
Dyrektywe Zdatnosci Nr SP-0042-2000-B z dnia 11.05.2000 r.

Dyrektywa Zdatnosci dotyczy : Silnika PZL-10W

( samolotu, smiglowca, silnika, §migta, wyposazenia )

Przyczyna wprowadzenia Dyrektywy Zdatnosci : Stwierdzony przypadek uszkodzenia
watu napedowego.

Zalaczniki : Dyrektywa Zdatnosci SP-0042-2000-B

GLOWNYJINSPEKTOR IKCSP
Y Wd\/\A u

mgr inz. Zygmunt Mazan

Rozdzielnik :
Uzytkownicy sprzetu: WSK “PZL-Rzeszow” S.A., ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszow
Komorki organizacyjne GILC: - Okregi 111 + XIX IKCSP
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RZECZPOSPOLITA POLSKA
GLOWNY INSPEKTORAT LOTNICTWA CYWILNEGO

REPUBLIC OF POLAND REPUBLIQUE DE POLOGNE
GENERAL INSPECTORATE INSPECTORAT GENERAL
OF CIVIL AVIATION DE L'AVIATION CIVILE

ul. Gréjecka 17, 02-021 Warszawa, Tel. (4822) 624 46 96, Tlx 817688, Fax (4822) 629 86 89
Fax (4822)8225096

Warsaw, 11.05. 2000
day/month/year

GLC-T1-042/00/AD

Subject: Issuance of the Airworthiness Directive

NOTICE
To Whom It May Concern

v

This NOTICE approves and makes Mandatory the Airworthiness Directive N°: SP-0042-2000-B,
Dated: May 11, 2000

This Airworthiness Directive concerns: PZL-10W engine on ,,Sokol” helicopters
( aircraft, engine, propeller, equipment )

Reason for the issuance of this Airworthiness Directive: The drive shaft of a PZL-10W engine and
the joint connecting the PZL-10W engine
and WR-3 gearbox.

Enclosures: 1. Airworthiness Directive N° SP-0042-2000-B
2. Mandatory Bulletin No. E-19W093/2000

Chief Inspector 0f-Civil Aircraft;Inspection Board
e —

Zygmﬂlnt MAZAN

Mailing List:
1. Ministry of Construction and Transportation, Aircraft Certification Division
1 Chungang-dong, Kwachon City, Kyonggi-do, Post code 427-760,
REPUBLIC OF KOREA



OBLIGATORY BULLETIN
No. E-19W093/2000

NAME/MODEL;: Engine PZL-10W

SERIES/NUMBER: Accc';rding to specification on page 2

RELATED TO: Performance of inspections of the joint connecting the PZL-10W
engine and transmission WR-3 on Sokol Halicopters
TIME OF PERFORMANCE: 20.06.2000.
This translation is This document is approved by the Polish
conforming to the original, Aviation Authority

A’et-w__.—-—‘

A K. Kruszynski



rive shaft of a PZL-10W engine and the joint connecting the PZL-10W engine and WR-3
Jarbox were damaged for the “Sokdf” helicopter No. 370703 (HL-9221) operated by CITY
R. During inspection, a deficiency of torque was found for four bolts connecting the engine
¢ with the gearbox.
With the purpose of inspecting this joint for remaining engines and removing abnormalities, it
is required to make the tests and inspections listed below up to June 20, 2000 for “Sokor”
helicopters with installed PZL-10W engines of the following $/Ns:

219954024A, 219953013A, '

219953015A, 2199530164,

219964032A, 219964033A,

219962009A, 219962010A,

219954020A, 219954022A,

219964034A, 219964035A,

219973011A, 219973012A,

219963017A, 219963018A.

Tests and inspections:
1. Check engines’ positism for coaxiality according to the 19.0 400 manual, 71-02-00.
Write down the results.

Note: In case when the shafts coaxiality is incorrect, correct engines’ position after
accomplishing all tasks specified in the paras. 2-5 of this bulletin.

2. Check the clearance of the cone articulated joint according to the service bulletin
E-1954/95. Write down the results.

3. Check the tightening torque of the bolts connecting the engine with the gearbox. For
that purpose one shall;

3.1.  Unsafety the bolis, deflect lock~washers.
3.2, Mark the position of each bolt against the cone and gearbox flange.
3.3, Unscrew the bolts writing down the unscrewing torque.
9 34 Torque bolts to the position marked previously and write down the tightening torque.
4, Check if engine connection does not introduce torsional stresses to the cone
articulation,

Having the engine connected properly (with no torsional stresses) and the bolts M8 and
M10 became loose, one may unscrew the bolts with hand. Write down this condition.
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4.1.  If during this inspection, the engine is found to be torsionally torqued one shall inspect
its PT casing according to the 19.0.473 procedure.

5. Inspect diaphragm couplings. Apply an optical fibre endoscope using the inspection
opening of the cone. Any cracks or delaminating of the diaphragms is not allowed.

Send urgently the results of inspections for each engine and of each task (para.) specified
hereto to WSK “PZL-Rzesz6w” S.A. The results will be analyzed with a purpose to clarify the
reasons of the defect found.

Having accomplished and passed the tests and inspections, instail the engine according to the
19.0.400 manual and accept it for operating. The tests and inspections will be made by a
service worker of WSK “PZL-Rzeszéw” S.A. Single-use parts required for inspections will be
delivered by WSK “PZL-Rzeszéw™ S.A. at its own expense.
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WYTWORNIA SPRZETU KOMUNIKACYJINEGO

JPZL - Rzeszéw" S.A.

ul. Hetmanska 120
35-078 RZESZOW

TEL: (0-17) 8546100, 8546200, FAX: (0-17) 8620750

Certyfikat GILC: JAR-21 podczesé G Nr P-001, JAR-145 Nr PL-001

ZATWIERDZIL:
Dyrektor Rozwoju

..............................

ZATWIERDZIL.:
Glowny inspektor IKCSP

-

BIULETYN "OBOWIAZKOWY Nr E-19W093 / 2000

NAZWA / MODEL:
SERIA / NUMER:

DOTYCZY:

Silnik PZL-10W
Wediug wykazu na str. 2

Wykonania przegladéw wezta mocowania silnikow PZL-10W
do przektadni WR-3 na smigtowcach ,.SOKOL"

TERMIN REALIZACJI: 20.06.2000 .

OPRACOWAL.:
Giowny Konstruktor

Zf’ﬂ(” /f, o5, Lovo,

................................

(podpis, data)

UZGODNIONO:

Rzeszow - maj 2000 r.




smigtowcu ,Sokot' Nr 370703 (HL-9221) Firmy CITY AIR zostat uszkodzony wat
apedowy silnika PZL-10W | wezet mocowania silnika do przektadni WR-3. Podczas
ogledzin stwierdzono brak momentu dokrecenia czterech srub mocujgcych silnik do
przektadni. . .

W celu sprawdzenia stanu zamocowania pozostatych silnikdw | wyeliminowania nie-
prawidlowosci nalezy wykona¢ do 20.06.2000 nastepujgce sprawdzenia i przeglady
na Smiglowcach ,Sokdl” posiadajacych zabudowane silniki PZL-10W o nastepu-
jacych numerach seryjnych: ' )

219954024A, 219953013A,

219953015A, 219953016A,

219964032A, 219964033A,

219962009A, 219962010A,

219954020A, 219954022A,

219964034A, 219964035A,

219973011A, 219973012A,

219863017A, 219963018A,

Przedsigwziecia do wykofania:

1. Sprawdzié wspdtosiowoss ustawienia silnika wg Instrukcji 19.0.400, 71-02-00.
Wynik sprawdzenia odnotowaé.

Uwaga: W przypadku, gdy wspdtosiowosé wakiw jest niewtasciwa,
korekte ustawienia silnika przeprowadzi¢ dopiero po zrealizo-
waniu prac ujetych we wszystkich punktach (od 2 do 5)
niniejszego biuletynu.

2. Sprawdzi¢ luz w sworzniach stozka wg biuletynu E-1954/95.
Wyniki zanotowad. .

3. Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub mocujacych silnik do przekiadni.
W tym celu nalezy:

3.1. Rozkontrowa¢ $ruby macujace, odgiaé podkiadki zabezpieczajace.

3.2, Zaznaczy¢ ryska wzajemne polozenie srub mocujacych wzgledem kotnierzy
przekiadni i stozka.

3.3.  Odkreci¢ $ruby, odnotowujae moment odkrgcenia.

3.4, Dokrecié sruby do stanu poczatkowego, zaznaczonego ryska, odnotowujac
moment dokrecenia.

4, Sprawdzi¢, czy zamocowanie silnika nie wprowadza naprezert skretnych
w przegubie stozka,
Przy prawidtowo zamocowanym silniku ( bez naprezen skretnych) sruby M8
i M10 po poluzowaniu powinny dawaé sie wykrgcaé swobodnie - reka,
Stan zanotowac.



4.1. JeZeIi podczas tego sprawdzenia stwierdzono zamocowanie silnika z napie-
ciem go momentem skrecajacym, nalezy dodatkowo dla tego silnika spraw-
dzi¢ kadtub turbiny napgdowej wediug procedury 19.0.473.

»

5. Dokona¢ przegladu pakietow sprzegiet ptytkowych. Do przegladu uzyc
fiberoskopu, wykorzystujac otwor przegladowy w stozku.
Rozwarstwienia i peknigcia plytek sg niedopuszczalne.

Wyniki wykonanych przegladow z kazdego silnika i kazdego przedsiewzigcia
(punktu) wymienionego w biuletynie przekazaé pilnie do WSK ,PZL-Rzeszéw” S.A.
Dostarczone do WSK ,PZL-Rzeszow S.A. wyniki beda przeanalizowane w celu
wyjasnienia przyczyn zaistniatej usterki.

Po wykonaniu z pozytywnym wynikiem wymienionych sprawdzen i przegladow
silnik zmontowaé zgodnie z 10T 19.0.400 i dopuscic do dalszej eksploatacii.
Przegladow i sprawdzen dokona pracownik serwisu WSK ,PZL-Rzesz6w” S.A.
Niezbedne do przegladéw czesci jednorazowego uzytku dostarczy WSK ,PZL-
Rzeszow” S.A. na swoj koszt.

Gtéwny Specjalista Gtowny Specjalista
Badan i Eksploatacii Zapewnienia Jakosci
0

inz. H. Bobyk




